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Carmex-2019 
螺纹铣削软件 
使用方法补充 

这个补充说明，根据客户来电询问铣削的问题而制作。将原使用说明未及的螺纹标
准举例说明，限于篇幅，仍然不能全面说明，有问题请来电。 
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有客户来电询问：要要加工螺纹规格系统里没有，请选择其它（Other） 
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现在选择你所需要加工的螺纹标准和螺距。 
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假设我们选择螺距1.5mm。
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当我们要加工规格系统里没有，请点击其它（Other）
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下一步需要填写你所需要加工的螺纹直径，我们假设螺纹大径是（DO）是60mm，

螺纹长度是30mm。选择加工内螺纹（Internal）,系统会自动生成螺纹大径、螺纹
中径、螺纹小径和螺旋升角。（螺纹铣削螺旋升角影响较小）

Ò�č]�â”÷¾�
2
�✕��)99+�

�wÐË{M¶�
��

”÷� 

ÐË{M”÷Âπĭ�Âπĭ�

L�}”÷
ÐËä[ģ¬â¾L”÷

”÷� 
”÷P 

”÷� 

”º`ď
Ī�å 

9/¶°¾öúā^ßβĎÌĦÓÂâģ¬Other$)J�*”÷ĎÌ

”ě

”÷Êl

ÐË°ģ¬HYä�¨þąYä�ä�

”÷¶°

Carmexٍڏᣪᕖᱥڷጱᤈਹ᯾ಋ



Carmex
Precision	Tools	Ltd.

��三 禄 切 削 刀 具
上海三禄贸易有限公司

可选择的螺纹铣刀很多，可根据自己的需求选择螺纹铣刀种类。
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如果是NPT锥度螺纹
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如果是BSPT锥度螺纹
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系统会提示：对于锥度螺纹铣削，我们推荐在螺纹铣削操作之前进行铣削准备（使
用专用锥度立铣刀加工锥孔）。准备工作有助于确保螺纹铣刀切削刃上的负荷均匀
分布。这增加了铣刀/可转为铣刀的刀具寿命，同时缩短了加工时间。 

注意：不不经过锥度铣⼑刀铣锥孔，直接进⾏行行锥度螺纹铣削会降低螺纹铣⼑刀寿命。
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